附件5

福建省重点用能行业能效“领跑者”标杆值
	序号
	产品/工序
	标杆水平/

能耗限额先进值
	福建省能效

“领跑者”标杆值

	1
	包装用纸
	320kgce/t
	288kgce/t

	2
	涂布纸板
	230kgce/t
	215.26kgce/t

	3
	箱纸板
	220kgce/t
	195.87kgce/t

	4
	瓦楞原纸
	210kgce/t
	194.68kgce/t

	5
	全钢子午线轮胎
	235kgce/t
	221.7kgce/t

	6
	半钢子午线轮胎
	290kgce/t
	278.7kgce/t

	7
	啤酒
	30kgce/kL
	19.46kgce/kL

	8
	饮料（茶及果蔬汁类）
	30kgce/t
	24.72kgce/t

	9
	卫生纸原纸、纸巾原纸

（以木浆为原料）
	450kgce/t
	292.73kgce/t

	10
	超纤革（第10类工艺）
	5000kgce/tsl
	1559.7kgce/tsl

	11
	合成革（湿法工艺）
	250kgce/tsl
	242.6kgce/tsl

	12
	合成革（干法工艺）
	200kgce/tsl
	199.7kgce/tsl

	13
	合成革（后处理工艺）
	50kgce/tsl
	45.9kgce/tsl

	14
	水泥熟料
	100kgce/t
	90.63kgce/t

	15
	光伏压延玻璃
	260kgce/t
	250.76kgce/t

	16
	高白料玻璃瓶
	326kgce/t
	192.07kgce/t

	17
	茶料玻璃瓶
	268kgce/t
	185.49kgce/t

	18
	平板玻璃
	≥500

≤800吨/天
	9.5kgce/重量箱（修正前）
	12.89kgce/重量箱

（汽车用平板玻璃修正系数为：1.63）

	19
	建筑卫生陶瓷
	卫生陶瓷
	300kgce/t
	283.69kgce/t

	20
	铜冶炼
	铜冶炼工艺

（铜精矿-阴极铜）
	260kgce/t
	201.2kgce/t

	
	
	粗铜工艺

（铜精矿-粗铜）
	140kgce/t
	108.17kgce/t

	
	
	阳极铜工艺

（铜精矿-阳极铜）
	180kgce/t
	129.05kgce/t

	
	
	电解工序

（阳极铜-阴极铜）
	85kgce/t
	58.39kgce/t

	21
	电弧炉冶炼
	61kgce/t
	53.26kgce/t

	22
	针织印染面料（深色面料混纺）
	1.85tce/t
	1218kgce/t

	23
	针织印染面料（深色面料棉型）
	1.42tce/t
	973kgce/t

	24
	针织印染面料（深色面料合纤）
	1.5tce/t
	1122kgce/t

	25
	针织印染面料（中浅色面料棉型）
	1.0tce/t
	802kgce/t

	26
	针织印染面料（中浅色面料混纺）
	1.63tce/t
	1106kgce/t

	27
	针织印染面料（中浅色面料合纤）
	1.08tce/t
	800kgce/t

	28
	针织印染面料（漂白面料混纺）
	1.47tce/t
	1007kgce/t

	29
	针织印染面料（漂白面料合纤）
	0.7tce/t
	520kgce/t

	30
	针织印染面料（漂白面料棉型）
	0.83tce/t
	597kgce/t

	31
	聚酯熔体或切片（PTA-PET）
	90kgce/t
	87kgce/t

	32
	预取向丝POY（熔体-POY）
	48kgce/t
	42kgce/t

	33
	全拉伸丝FDY（熔体-FDY）
	66kgce/t
	53kgce/t

	34
	短纤维（熔体-短纤维）
	100kgce/t
	94kgce/t

	35
	再生涤纶短纤维
	185kgce/t
	145.79kgce/t

	36
	机织化纤印染布
	28kgce/hm
	27.96kgce/hm

	37
	合成氨（粉煤）
	1350kgce/t
	1183.57kgce/t

	38
	乙烯
	590kgoe/t
	559.1kgoe/t

	39
	聚丙烯（连续气相法）
	48kgoe/t
	46.48kgoe/t

	40
	对二甲苯
	500kgoe/t
	440.78kgoe/t

	41
	烧碱（离子膜法液碱≥30%）
	315kgce/t
	304.21kgce/t

	42
	精对苯二甲酸
	80kgce/t
	22.86kgce/t

	43
	聚氯乙烯
	620kgce/t
	203.07kgce/t






